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KULLANILACAK EKIPMANLAR

(Asagidaki ekipmanlara, PVC membranlarin uygulanmasinda ihtiyag duyulmakta
ve uygulama alaninda bulundurulmasi gerekmektedir.

unhwneE

Sicak hava el kaynak makinesi.

Otomatik kaynak makinasi.

20 mm nozul/agiz (Bitis ve detay kaynaklari igin)
40 mm nozul/adiz (Ek yeri kaynaklari icin)
Falcata — Makas

1-) EL KAYNAGI

Sicak hava nozulunun (agzinin) temiz, ezilmemis ve tniform oldugundan emin
olunmalidir.

Calisma Sicakhgi

PVC 550° iklim kosullarina gére degisebilir. Otomatik makineler igin ihtiyac
duyulan calisma voltaji 220/240V’dir. El kaynaklar icin ihtiya¢ duyulan calisma
voltaji 220V'drr.

Voltaj Diisiisiinii Engellemek icin:

eKesinlikle, uzun ve kuiguk capli elektrik kablosu kullaniimamaldir. (220 V
elektrik icin min. 12 mm capinda kablo kullaniimalidir.

eKesinlikle ortak kullanilan elektrik kaynagindan elektrik kullaniimamalidir.
eSantiyede mutlaka regilatér bulundurulmaldir.

Not: Hava sicakhgi +10 -C altinda santiyelerde membran kaynagi
yapiimamahdir.

Ise baslamadan 6nce, test amagh kaynak uygulamasi yapilarak sicaklik ayari kontrol
edilmelidir. Ornek uygulama, kaynadi el ile agmaya calisarak test edilmelidir.

Bini (Ek Yeri)

Kaynak yapilacak membran kenarlari temiz, kuru, kirden ve yagdan
arindiriimig olmalidir.

Bini Miktan (Ek Yeri)

Gakil dolgulu ve tamamen yapistirilarak uygulanan cati sistemlerinde 10 cm
olmalidir.

Mekanik olarak sabitlenen catilarda en az 10 cm olmalidir.

Asama 1- Noktasal Kaynak

Noktasal kaynak, ek yeri boyunca her 40 cm’de bir yapiimaldir.

Noktasal kaynagin konumu;
¢ 40 mm’lik nozul kullaniimasi durumunda alttaki membranin bitisinden 6 cm
iceride.




¢ 20 mm’lik nozul kullaniimasi durumunda ise alttaki membranin bitisinden 3
cm igerde olacak sekilde ayarlanmalidir.

Asama 2- On Kaynak

Once ek yerinin dip noktasindan baslanarak kaynak yapilmali ve bitis kaynadi
icin asagidaki paylar birakilmalidir:

¢ 40 mm nozul kullanilarak 4 cm

¢ 20 mm nozul kullanilarak 3 cm bitis kaynagi mesafesi birakiimalidir.

Nozul, kaynak dogrultusuna 45°’lik agl yapacak sekilde konumlandiriimali ve
rulo nozuldan 1 cm uzakta olacak sekilde kullaniimalidir.

Asama 3- Kaynak

Kaynak islemi, Ustteki membranin bitis noktasina kadar getirilerek
sonlandiriimali. Kaynak islemi sirasinda, nozul kaynak dogrultusuna 45°'lik agi
yapacak sekilde konumlandiriimali ve rulo nozuldan 1cm uzakta olacak sekilde
kullaniimahdir.

2-) OTOMATIK KAYNAK

Otomatik sicak hava kaynak makinesi kullanimi,

On islemler
Sicak hava nozulu temiz ve standart hava cikisina uygun olmalidir.

Kaynak sicakligi ve hizi

PVC sicaklik 450 °C £+ 10 * Hiz 2m/dk

Uygulama 6ncesi otomatik kaynak makinasinin ayarlarinin kontrol edilebilmesi
icin test kaynadi yapilmali, uygun ayarlar tespit edilmelidir.

Ornek uygulama ile kaynagi agmaya calisilarak test edilmelidir.

*Santiyedeki kaynak makinasi calisma sicaklidi iklim kosullarindan
etkilenebilir.

ni

Bi
Kaynak yapilacak membran kenarlari temiz ve kuru olmalidir.

Bini Miktar:
eBalast (dere cakil) dolgulu ¢ati sistemlerinde bini payl en az 10 cm olmalidir.
e Mekanik olarak sabitlenen catilarda da bini miktari en az 10 cm olmalidir.

Kaynak
Makine Uzerindeki kilit serbest birakilarak nozulun bitisik membran ve bini

arasina paralel konumlanmasi saglanir. Kaynak problemlerini 6nlemek icin
nozul ve kaynak makinesi tekerlegi arasindaki mesafe dogru ayarlanmalidir.
Nozulu iki membran arasinda kaydirarak mekanizmanin kilitlenmesi




saglanmalidir. Makinenin boylelikle istenilen ayarlarda otomatik olarak hareket
etmesi saglanir.

3-) ENINE BIRLESIMLERININ KAYNAKLANMASI

Koseler, makas ile kesilerek yuvarlatiimalidir. Ust Uiste cok katl bini
olusturulmamali, en fazla (ic kat membran (st Uste bindirilerek kaynak
yapilmalidir.

Bu amacla:

a) Iki veya daha fazla membran birbirine paralel ve ayni hizada olacak
sekilde serilmeli ve onlara dik (90 °C) olacak sekilde baska bir membran
veya serit (min.20 cm) serilerek kaynaklanmalidir.

b) Membranlar, boyuna, ek yerleri sasirtmali olacak sekilde serilmeli ve
kaynaklanmalidir.

4-) T BIRLESIMLER VE COKLU KAYNAK

T-birlesimlerinde, birbiri tizerine gelecek kaynak imalatlarinin;

a) Kaynak dikislerinin kenarlari pah aleti veya spiral ile pah lan malidir.
Bu islem birkac adet membranin Ust lste binmesi ile meydana gelen
yukseklik farkini ortadan kaldirmak amaci ile yapilmaktadir. Gerek
gorilmeyen yerlerde uygulanmasi zorunlu dedildir.

b) Yaklasik 15 cm gapinda dairesel kesitli membran kesilerek pah lan an T-
birlesim Uzerine kaynaklanmalidir.

c) Once nokta kaynak, sonra dn kaynak ve son bitis kaynagi yapilarak
kaynak islemi tamamlanmalidir.

5-) SABITLEME

Parapet ile dosemelerin birlesimlerinde 6zel raptet’ ler kullanilarak
membranlar sabitlenmelidir. Laminasyon citalari birlesim bdlgesinin en alt
noktasinda, yatayda veya dliseyde mekanik olarak sabitlenebilir.

Asadida ki durumlarda diiseyde sabitlenmelidir.
e Cimento esasl sap olan catilar
e 5-6 cm ‘den daha kalin isi yalitim levhasinin kullanildidi gatilar.

Laminasyon ¢itasi parapet cati penceresi ve baca gikislari gevresine
yerlestirilmelidir. Boyuna birlesimlerde iki profil arasinda 1 cm bosluk
birakilarak genlesmeden kaynaklanabilecek sorunlar engellenmelidir.




6-) DUSEY YUZEY UZERINE SABITLEME

Eger parapet yiiksekligi 35 cm ‘den fazla ise PVC membranlarin ankrajlar ile
sabitlenmesi gerekir.

Yapistirma

Solvent bazl yapistirici kullanilarak asagidaki zeminler (izerine PVC membran
uygulanabilir.

e Cimento

e Ahsap

e Metal (uygun temizlikten sonra)

e Seramik

Solvent bazl yapistirici asagidaki zeminler {izerinde kullanilmamalidir.
e XPS, EPS 1s1 yalitim levhalan

e Bosluklu beton

e Yeni uygulanmis bitliimli membran

e Perlit barindiran paneller

e Elyafli veya tozlu ylzeyler

Multi force rulo ile her iki ylizeye diizgiin sekilde uygulanmalidir. Uygulanmig
ylizeyler kuruyup solvent dagildiktan sonra birlestirilerek yapistiriimalidir.

Not: Ortam sicakliginin disik oldugu durumda, uygulama oncesi Isil islem ile
membranin ylzeyi yumusatiimahdir.

Mekanik sabitleme

Mekanik sabitleme membranin kenarindan 6 cm iceride, yapinin boyuna ve
maruz kalacadi yiklere bagh olarak maksimum 25 cm aralik ile yapilmalidir.
Mekanik sabitleme hizasindan 10 cm asacak sekilde tzerine gelen membran
ile bini yapilmali, sirasi ile noktasal kaynak, 6n kaynak ve bitis kaynadi
yapilarak sabitlenmelidir.

7-) YATAY YUZEYE SABITLEME

Tamamen Yapistirilarak Uygulama (Kece Laminasyonlu
Membranlar)

Yapistirici, uygulama yapilacak ylizeye yapistirici ispatula yardimi ile yayilmali
ve membranin kegeli tarafi yapistincinin Gzerine yerlestirerek membran
yapistinilmalidir. Ek yerleri sirasi ile noktasal kaynak, 6én kaynak ve bitis
kaynagi yapilarak sabitlenmelidir.




Not: Membranlarin kaynak yapilacak kenarlarina yapistirici
bulastirimamalidir. Sayet bulastiriimig ise temiz bir bez ile alkol veya aseton
kullanilarak silinmelidir.

Mekanik Sabitleme,

Membranlari mekanik olarak sabitlemek icin iki farkli metot kullaniimaktadir.
a-) Sabitleme elemani (plakasi) ve vida kullanilarak.
b-) Sabitleme profilleri kullanilarak.

Not: Eder trapez cati lizerinde uygulama yapilacak ise membranlar cati
yoniine gore serilmelidir. Eger beton yiizey lizerine uygulama yapilacak ise
membranlar herhangi bir yonde serilebilir. Fakat su akis ydntine dikkat
edilmelidir.

a) Sabitleme elemani (raptet) ve vidasi

Sabitleme elemanlari membranin kenar boyunca dizenli araliklar ile
sabitlenmelidir. Sabitleme araliklari, yapinin yiiksekligi riizgar yiki ve cevresel
etkilere gbre hesaplanip belirlenmelidir.

Sabitlenen membranin yanina serilen membran sabitleme hattini kapsayacak
sekilde min. 10 cm bini yapmall ve otomatik veya el kaynak makinasi ile
homojen sekilde kaynaklanmalidir.

Yogun sekilde riizgara maruz kalacak yerlerde yatay diisey birlesim- kdse
bolgelerinde mekanik sabitleme miktari arttinlmalidir. Bunun disinda,
membranin merkezi boyunca da diizenli sekilde sabitleme yapilmali ve min.
20 cm genigliginde membran serit kesilerek sabitleme hattinin tizerine
kaynaklanmalidir. Bu islem sabitleme profili kullanilmasi durumunda da
yapilmalidir.

b) Sabitleme profilleri
Profiller, yapinin maruz kalacadi riizgar yiki ve yapinin yiiksekligine gore
belirlenecek merkezlere sabitlenmelidir.

UYARI: Isi yalitim levhalar ayrica membrana sabitlenmelidir.

Boyuna birlesimlerde iki profil Laminasyonlu baski citasi arasinda 1 cm bosluk
birakilarak genlesmeden kaynaklanabilecek sorunlar engellenmelidir.
Membranlar, Laminasyon baski citasi ile delinmelere karsi korunmali, bini
profilin Gzerinden gecilerek kaynak yapilmalidir.

Ayni sekilde, yodun sekilde riizgéra maruz kalacak yerlerde membranin
merkezi boyunca da dizenli sekilde profil sabitlenmeli ve min. 20 cm




genisliinde membran serit kesilerek sabitleme hattinin (izerine
kaynaklanmaldir.

Catilarda suyun tahliyesine imkan Verecek sekilde Laminasyonlu baski citasi
ile sabitleme profilleri yerlestirilmelidir. Yuzeysel akisin giderlere ulagimi
aksamamalidir.

8-) AKSESUARLAR

Imalat siiresini kisaltmak ve detay ¢6ziimlerini giivenilir hale getirmek igin PVC
membranlar ile kaynaklanabilir buhar bacasi, su giderleri, i¢ ve dig kdse birlesim
profilleri gibi elemanlar kullaniimalidir.

-2 $Ab00

9-) i¢ KOSE BIRLESIMI

Yatay ic Kése Birlesimi

PVC membranlar, parapet dénlslerinde, parapetin en alt noktasinda
Laminasyonlu baski gitasi ile sabitlenmelidir. Profiller kdse birlesimine 15 cm
kalacak sekilde yerlestiriimelidir. Sabitlenen profillerin uglarina membranlarin
delinmelere karsi korunmasini saglayan parca takilmalidir. Késede fazla kalan
membran, parapete dogru bastiriimalidir. Sicak hava kaynadi kullanilarak
fazlalik parapet Gizerine kaynaklanmalidir.

Diisey ic Kose Birlesimi

Parapet lizerine kaplanacak membranlar, parapet yiiksekliginden min. 10 cm
fazla olacak sekilde kesilerek noktasal kaynak yontemi veya yapistirici ile
ylzeye sabitlenmelidir.10 cm’lik fazla kisim yatay ylzeye kaynaklanmalidir.
Kbésede meydana gelen fazlalik igeriye dogru yatiriimall ve makas ile kdse
noktasindan 2 cm kalacak sekilde kesilmelidir.

Kesilen fazla kisimlardan birisi kdse noktasina 2 cm kalacak sekilde
kesilmelidir. Yataydaki ek yeri “A”, sirasi ile noktasal kaynak, 6n kaynak ve
bitis kaynadi yapilarak sabitlenmelidir.

Ek yeri lizerine gelecek diger bininin muntazam sekilde kaynaklanmasi igin ek
Yerinde pah yapilmasi gereklidir. Pahlama yapildiktan sonra diger bini “B”
yapilarak sirasi ile noktasal kaynak, 6n kaynak ve bitis kaynagi ile membran
Yatayda sabitlenmelidir. Ek yerlerindeki bini pahlandik tan sonra ig kdse profili
yerlestirilerek noktasal kaynak ile sabitlenir. Kaynak islemi, merkezden dig
kdselere dogru olmali ve 6n kaynak profilin kenarindan 3 cm igeride kalacak




sekilde uygulanmalidir. 20 mm’lik nozul kullanilarak kdse aksesuari
kaynaklanmali ve sabitlenmelidir.

Not: Kaynak yapilacak yilizeylerin mutlaka Temizlenmesi gereklidir.

Diizeyde kivrilan ic kdse detayi

Bu sistem yapistirilarak uygulanan membranlarda kullaniimaktadir.

Multiforce yapistirici diisey ylizeye ve daha 6nceden kesilerek hazirlanmis
(parapetten min. 10 cm daha uzun) membrana (etek) uygulanmali ve
membran yukaridan dogru yiizeye yapistiriimalidir. Ikinci membran (etek) da
ayni sekilde yapistirimali ve yatayda kaynak yapilarak sabitlenmelidir.
Noktasal kaynak yapiimalidir. Daha sonra membran katlanarak kivrimin
diseyle dik hale gelmesi saglanmalidir. Katlanan kisim disey yiizey lzerine
siras! ile noktasal kaynak, on kaynak ve bitis kaynadi yapilarak sabitlenmelidir.

10-) DIS KOSE BIRLESIMI

Yatay Yiizeyler

Yatay ylzeyler tzerine uygulanan PVC membranlar Laminasyonlu baski citasi
profilleri kullanilarak mekanik olarak zemine tespit edilmelidir. Sabitleme
profilleri, kése noktasindan 15 cm geride bitirilmelidir.

Dis Kose Birlesimi

Uygulama yapilacak membran disey ytizey yiiksekliginden min. 10 cm daha
uzun olacak sekilde kesilerek hazirlanmahdir. 10cm’lik kisim yatayda kaynak
amachdir.

Yapistiricl disey ylizeye ve membranin arkasina uygulanmali ve ylizey
yapiskan kuru hale geldikten sonra membran yiizeye yapistiriimalidir.
Membran ylizeye yapistirildiktan sonra, yatay ylizey Uzerinde sirasi ile
noktasal kaynak, 6n kaynak ve bitis kaynadi yapilarak sabitlenmelidir.
Pahlanarak hazirlanan ek yeri izerine dis kdse birlesim profili yerlestirilmeli ve
sirasi ile noktasal kaynak, 6n kaynak ve bitis kaynadi yapilarak sabitlenmelidir.

Dis Kése

Uygulama yapilacak membran, dik ylizey genisliginden min. 10 cm daha genis
olacak sekilde kesilerek hazirlanmalidir. Yapistirici uygulandiktan sonra
membran yukardan asagiya dogru diisey yiizeye yapistiriimalidir. Ilk yiizeye
yapistirildiktan sonra kdse noktasi kesilerek kdse dontilmeli ve diger ylizeye
de yapistirimaldir. Yatayda olusan ek yeri sirasi ile noktasal kaynak , 6n
kaynak ve bitis kaynadi yapilarak sabitlenmelidir. Kdse birlesimini kapatacak




sekilde dis kdseye yerlestiriimeden énce mevcut ek yerlerindeki ytikseklik farki
pahlanarak giderilmelidir. Yama, alttaki ek yerinin izerine min. 2 cm bini
yapacak sekilde yerlestirildikten sonra sirasi ile noktasal kaynak, 6n kaynak ve
bitis kaynagi yapilarak sabitlenmelidir.

11-) DAIRESEL VE KONIK DETAYLARI

Boru giris-cikislari

PVC membran kare seklinde kesilerek ortasinda boru capindan 1 cm daha
klcuk delik aciimaldir. Yama isitilarak borunun ¢evresine sikica gecilerek
siras! ile noktasal kaynak, on kaynak ve bitis kaynadi yapilarak sabitlenmelidir.
Plastik kelepce ile agzi sikistirilip, plastik ile son kati izolesi yapilmalidir.

Boru gevresinin kaplanmasi icin kesilen membran serit, yatay ve disey kaynak
yapabilecek sekilde boru yiiksekligi ve gevresinden 3 cm daha fazla olmalidir.
Boru gevresine kaplanan membran serit diiseyde kaynaklanarak borudan
cikarilmali ve yatay kaynak icin el ile kenarlar genisletiimelidir.

Hazirlanan boru seklindeki membran borunun Uizerine gegilerek kaynaklanarak
sabitlenmelidir.

Kavisli Duvarlar

Dogrusal olmayan diisey uygulamalarda, PVC membranlar diisey ytikseklikten
5 ¢cm daha uzun kesilerek yiizeye yukaridan asagiya dogru yapistiriimali,
yatayla birlesen 5 cm’lik ek yeri ise 15-20 cm araliklar ile zemine
sabitlenmelidir. Sabitleme yerlerinde olusan potluk kesilerek giderilmeli,
kaynak yapilmalidir.

Daha sonra yatayda kullanilacak olan membran serilerek (yapistirilarak) diisey
yuzeyde 3-4 cm’lik bini yapacak sekilde kesilmelidir. (Minimum bini miktarn 2
cm olmalidir) Diseyde olusan ek yeri piring (metal) rulo ile noktasal kaynak,
on kaynak ve bitis kaynadi yapilarak sabitlenmelidir.

12-) GIDERLER

Giderler, mutlaka membranlar ile uyumlu PVC esasli malzemelerden imal
edilmis olmalidir.

Membran gider borusu capinda kesilerek aciimalidir ve mekanik olarak zemine
sabitlenmelidir.

Gider detayi, gider borusunun icine uygun sekilde yerlestirilmelidir.
Yerlegtirilen gider sirasi ile noktasal kaynak, 6n kaynak ve bitis kaynagdi
yapilarak mevcut membran ylizeyine sabitlenmelidir.
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13-) PARAPET KENAR BIRLESIMI

Ic Kose Detayi (Parapet /Diisey Eleman Uzeri)

Profilin kdseye uygun sekilde kesilecedi kisimlar yatayda ve diseyde
isaretlenmelidir. Kesim noktasinin tam olarak belirlenebilmesi icin kesilecek
bélgedeki damlalik pense ile sikilmalidir. Profilin yatay kismi isaretlenen kesim
cizgisine 30°lik acI yapacak sekilde kesilmelidir. Profil 90° biikilerek kdse
olusturulmali ve bini 45°'lik aci ile kesilmelidir. PVC serit bant uygulandiktan
sonra profil kdseye yerlestirilerek mekanik olarak sabitlenmelidir. Yerlestirilen
profilin kbse birlesiminde meydana gelen ek yeri lizerine uygun sekilde kesilen
PVC yama kaynaklanmalidir. Su yalitim membrani profil (izerine
kaynaklanmalidir. Olusan ek yerleri temizlenerek yama yapilmasina uygun
hale getirilmelidir. Olusan kdse detayinin tizerine kapatacak ve mevcut ek
yerlerinin Uzerini 2 cm drtecek sekilde PVC membran kesilerek koseleri
yuvarlatiimaldir.

Hazirlanan yamanin i¢ kdseye denk gelen kismi isitilarak el ile kdseye
yerlestirilebilecek forma sokulmalidir. Daha sonra sirasi ile noktasal kaynak,
0n kaynak ve bitis kaynagi yapilarak yama mevcut kdse detayi (izerine
sabitlenmelidir.

Dis Kése Detayi (Parapet /Diisey Eleman Uzeri)

Profilin kdseye uygun sekilde kesilecedi kisimlar yatayda ve diseyde
isaretlenmelidir. Kesim noktasinin tam olarak belirlenebilmesi icin kesilecek
bolgedeki damlalik pense ile sikilmalidir. Profilin yatay kismi isaretlenen kesim
Gizgisi Uzerinden resimdeki gibi kesilmelidir. Profil dig kbse olusturulacak
sekilde agilmalidir. Multiforce uygulanmal ve profil mekanik olarak
sabitlenmelidir. Olusan kdse detayinin lizerini kapatacak ve mevcut ek
yerlerinin Gzerini 2cm 6rtecek sekilde PVC membran kesilerek koseleri
yuvarlatiimaldir. Hazirlanan yamanin i¢ kdseye denk gelen kismi isitilarak el
ile kbseye yerlestirilebilecek forma sokulmalidir. Yama, kése Uizerine
yerlestirilerek sirasi ile noktasal kaynak, 6n kaynak ve bitis kaynadi yapilarak
sabitlenmelidir. Diseyde uygulanacak membran, hazirlanan profilin diigey
kenarina 1 cm kalacak sekilde noktasal kaynak ile tutturulmalidir. Kaynatilan
membranin fazlalik kismi, kdse birlesiminin Gzerine bir cep olusturmalidir.
Fazla kisim yatirilarak kdse noktasina 2 cm kalacak sekilde kesilmelidir. Zarf
seklindeki katlamadan dolayi olugan tGiggen seklindeki fazlalik kesilerek
alinmalidir ve kaynak igin mevcut biniler pahlanmalidir. Membran sirasi ile
noktasal kaynak, 6n kaynak ve bitis kaynadi yapilarak mevcut kose detayi
Uzerine sabitlenmelidir.
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14-) KAYNAK KONTROLU

Zarar Vermeden Kaynak Kontrolii

Kaynaklar soguduktan sonra kaynak kontrol aleti ile kontrol edilmelidir.
Kontrol aleti dikis yerinin icerisine yerlestirilmeli, hafif baski uygulanarak
kaynak boyunca kaydiriimali ve problemli kaynak bodlgesi tespit edilmeye
cahisilmalidir. Sayet problemli kaynak bolgesi var ise, ek yeri temizlenmeli ve
tekrar kaynak yapilmalidir. Bazi durumlarda,15-20 cm’lik PVC serit kesilerek
problemli bdlgenin lizerine kaynaklanabilir. Bu islem mevcut membran ylizeyi
temizlenerek yapiimalidir.




